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HUTTENALUMINIUM
Nr. d;:r Plan-Pos.:. 1318 730

In Rohmasseln mit einem Stiickgewicht von etwa 15 bis 16 kg, Rundblécken sowie Walz-

und Drahtbarren. '

REINHEITSGRAD FARBZEICHEN
99,0 %o Al ohne
99,3 % Al ein roter Strich
99,4 o Al zwei rote Striche
99,5 %0 Al ein blauer Strich
99,6 % Al 2wei blaue Striche
99,7 % Al drei blaue Striche

RUNDBLGCKE

NENNDURCHMESSER GEWICHT
ca. 40 kg/m
ca. 58 kg/m
ca. 80 kg/m
ca. 190 kg/m
ca. 245 kg/m

Lénge nach Vereinbarung.

WALZBARREN

Querschnitt etwa 420X 120 mm, Gewicht etwa 123 kg/m.

Léinge nach Vereinbarung.

DRAHTBARREN

Querschnitt etwa 100100 mm, Gewicht etwa 25 kg/m.
Léinge nach Vereinbarung.

ALUMINIUM-GRIESS

Nr. der Plan-Pos.:'49 99 900

Kérnung unter 2 mm, andere Kérnungen nach Vereinbarung.

t g:

REINSTALUMINIUM

Nr. der Plon-Pos.: 1318730

REINHEITSGRAD
99,99 %o Al und dariiber
99,95-9998 o Al
99,90 99,94 %o Al
In Zweitei In mit einem
A

icht von etwa 3 bis 4 kg sowie in Formaten.
ial fiir Wei i zu Rohren, Blechen, Folien und Dréhten. Auf
Grund der hohen- Korrosionsbesténdigkeit wird dieser Werkstoff in erster Linie in der
|- und chemischen ‘Industrie Jet. Bei saurem Angriff korrosions-
i wahrend die Festigkeitseit haften etwas geringer sind.

o PECKRET

SECRETL
ALUMINIUM-LEGIERUNGS-MASSELN

Nr. der Plan-Pos.: 1318730
Nr. der Plan-Pos.: 1318710

aus Hiittenaluminium
aus Umschmelzlegierungen

GUSSWERKSTOFFE

WERKS-
BEZEICHNUNG  KENNFARBE NORMBEZEICHNUNG
Si 50 blau-griin-weiB G-AlSisMg
Si 9 blau-gelb-weiB G-AISi10Mg
Hyd) i griin-gelb G-AlMg3
i griin-schwarz-griin G-AlMg5
i grii iB GD-AIMg?
Si5la braun-rot-olau G-AISi5Cut
Si72 braun-griin G-AISi9(Cu)
Nach DIN 1725, Blatt 2, in Verbindung mit TGL-Blatt 28 376:1.
In Ein- und il In mit einem Stiick ht von etwa 5 kg.
_ Einsatzmaterial in GieBereien fir Sand-, Kokillen- und DruckguB.

ALUMINIUM-LEGIERUNGS-FORMGUSS

Nr. der Plan-Pos.: 4715150

Legierungen nach DIN 1725, Blatt 2, in Verbindung mit TGL-Blatt 28 376:1 in Form von
Sand- und KokillenguB.

Die GuBstiicke werden in unbearbeitetem Zustand, sauber geputzt und entgratet, ge-
liefert.

LEICHTMETALL-KNETHALBZEUG "

KNETWERKSTOFFE '

WERKS-
BEZEICHNUNG KENNFARBE

Igedur 26 dunkeirot

Igedur 32 dunkelrot-dunkelrot

Aluminiumlegierung
Hy 43

NORMBEZEICHNUNG

AICuMg nach DIN 1725, Blatt 1

blau-weiB-blau AlZnaMg3 nach TGL-Blatt 28 375:1
Hydronalium 3 in-gelb AlMg3

Hydronalium 35 in-wei

Hydronalium 5 g nach DIN 1725,
Hydronalium 7 i Blatt 1

E21

E21E weiB-weiB

gSi
Reinaluminium - Reinaluminium nach DIN 1712

VOLLSTANGEN, ROHRE UND PROFILE SOWIE
WALZSCHIENEN UND VORPRESSDRAHT

Nr. der Plan-Pos.: 1322 510
In Bter und z. T.
Vereinbarung.

Toleranzen nach DIN.

GESENKPRESSTEILE UND FREIFORM-SCHMIEDESTUCKE

Nr. der Plan-Pos.: 47 14 000

PreBteile gemaB Konstruktion des Auftraggebers im gravierten Gesenk oder als Freiform-
hmiedestiick (Frei hmiedestiicke nicht unter 2 kg Gewicht), Die lieferbare GréBe

der GesenkpreBteile ist begrenzt mit einer grdBten druckaufnehmenden Fléche von

etwa 15000 mm?.

SECRET
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SCHWE'SSELEKTRODEN Nr. der Plan-Pos.: 48 17 000

(UMHULLT) FUR ALUMINIUM-WERKSTOFFE

REINALUMINIUM KENNFARBE: blau
Der Drahtdurchmesser der umhiillten Elektroden liegt zwischen 3 und 8 mm, die L&nge
der Elektroden betrdgt bis einschl. 4 mm ca. 350 mm und von mehr als 4 mm Durch-
messer ca. 450 mm,

Die Elektroden dienen zum elektrischen LichtbogenschweiBen von Reinaluminium und Al-
Legierungen.

SCHWE!SSPULVER Nr. der Plar-Pos.: 6149 700

AUTOGAL A . AUTOGAL N . HYDROGAL

Diese FluBmittel finden beim GasschmelzschweiBen Verwendung. Die FluBmittel dienen
dazu, die Oxydhaut beim SchweiBvorgang zu lésen und das Schmelzbad vor ernsuter
Oxydation zu schiitzen. Autogal A dient zum SchweiBen von Reinaluminium und Hydro-
gal zum SchweiBen von Al-Legierungen. Beide FluBmittel sind hygroskopisch und grei-
fen die Aluminium-Werkstoffe relativ stark an. Nach Beendigung des SchweiBvorgan-
ges ist daher die SchweiBnaht sorgféltig von dem FluBmittel zu befreien, Autogal N ist
nicht hygroskopisch und findet bevorzugt Anwendung bei KabelschweiBungen in der
Elektrotechnik.

Die Gebrauchsanweisungen auf den Packungen sind zu beachten.

Verpackung: In Glasflaschen von 1 kg Inhalt, luftdicht abgeschlossen.

SCHMELZ- UND RAFFINIERSALZE . cer pian-pos.: 61 49 700

HYDRASAL . ELRASAL D . ELRASAL Z

Hygroskopisches Gemisch feingemahlener Salze, die beim Schmelzen und GieBen von
Leichtmetall-Legierungen als Wasch- und Abdeckmittel (Schutz gegen Sauerstoffauf-
nahme des Metalls) gebraucht werden.

Hydrasal findet Verwendung zum Schmelzen und GieBen von Hydronalium (AIMg-Legie-
rungen).

Elrasal D dient zum Durchwaschen und Abdecken von Magnesium-Schmelzen vor und
bei dem VergieBen.

Elrasal Z wird zum Abdecken und Durchwaschen beim Aufschmelzen von Abféllen und
Spénen aus Mg-Legierungen verwendet.

Lieferung in Weliblechféssern von 250 | Inhalt mit Ekalit (PVC-weich)-Abdichtung oder in
eingesandten luftdichten Leihverrackungen.

Lagerung in dichter, unangebrochener Originalpackung an warmen, trockenen Orten.
Fir in Gebrauch genommene Packungen ist guter WiederverschiuB und baldiger Ver-
brauch zu empfehlen.

') Asbeitsvorschriften liber den sachgemé&Ben Transport, die Lagerung und die Verarbeitung vorstehen-
der Leichtmetall-Knethalbzeuge sind zu beziehen durch: VEB Schiffbau-Projekt- und Konstruktionsbiiro,
Abteilung Standordisierung, Berlin-Képenick, SeelenbinderstraBe 129. Diese Unterlagen wurden zu-
sammengestellt in den Arbeitsausschiissen des Unterausschusses ,leichtmetall” im FachausschuB
#Schiffstechnik” der Kammer der Technik (Z), haben aber cuch fiir alle anderen Industriezweige
Culigkeit.

Zur Beratung stehen unsere Fachingenieure zur Verfiigung.

W |
VEB ELEKTROCHEMISCHES KOMBINAT BITTERFELD

Gen, d. d. Minist, . AuSenh, u, Innerd. Handel d, DDR,
unter TRPT Nr. 2332/55 Pd 2668-55-35 000 TV-4~7 3384
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